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I Introducao

Impressao 3D

O nozzle move-se em diferentes
direcoes depositando o material
de impressao, camada por
camada, sobre a bed aquecida.

Nozzle/
Bico de Extrusao

Bed/
Cama de Impressao



I Definicao do problema

Uma impressao 3D decorre ao longo de varias horas Falhas no processo de impressao

Sem supervisao neste periodo de tempo Perda de material e horas de trabalho

Quebra de Filamento

Nozzle Entupido

N X

Empenamento Fios Na Impressao Inconsisténcia da Impressao




Solucao tecnologica

Raspberry Pi

and

OctoPl
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Camera .

PLA
% Computer Web Telegram
Filament / suter g

3 Arduino

ARDUINO

Weight Sensor
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Destinatarios Competidores
e Obico

log n obico Pricing About  Login Get Started

e Alunos da Academia da Forca Aérea Your 3D Printer is
Dumb. Make it Smart!

Take 3D printing to the next level with the
community-built, open-source smart 3D printing

e Utilizadores da Ender 3 i

inkerers around the world.

e PrintNanny

Stop Babysitting

your 3D Print Farm

Al-powered monitoring and automation for 3D printers.

Try a Risk-Free Demo

Quality Control that Never Sleeps

Get notified or automatically pause if print job doesn't pass quality control.




/printstate 1437

I Testes realizados

Teste 1 - Imagem Recebhida em
Tempo Real

Teste 2 - Detecio da Auséncia do
Movimento dos Arucos

— ERROR! ArUco Stoped —

-> Weight didn't change in the last 15

Teste 3 - Detecio da Nio Alteracio oo
da Massa da Bobine -> Filament weight: 464.35¢

-> Filament is about to run out. |
Teste 4 — Detecao da Falta de recommend changing or check the filament.

Filamento na Bobine

->Available filament weight: 32.65g




Testes realizados

Teste 5 - Nio detecio de ArUcos

Tesle 6 - Verificacio das Respostas aos
Comandos em Tempo Real

Teste 7 — Detecao de temperaturas
anomalas no Nozzle e Bed

Teste 8 - Comparacio do Tempo Real de

Impressao com o Tempo de Impressao
Registado

- ERROR! No ArUco Detected -

/start 17.00

Paulo Silva
/start

Hello! Here are the available commands:
/printstate - Print state

/temperature - Nozzle temperature
/duration - Print duration

/weight - Available filament weight

-> Nozzle is underheating.
->Nozzle Temperature: 164.36 Celsius

/duration 47.47

Paulo Silva
/duration

-> Print duration: 0 hours, 0 minutes, 22
seconds




I Resultados conseguidos

ArucosE Detecao de Movimento e Paragem dos ArUcos

Grr

|
)

Sensor de Caliga— Detecao da Variacao e nao Variacao da massa do Filamento

Obtencao de Dados da Impressora e
Estado da Impressao-Temperatura

OctoPrin

Comunicacao em Tempo Real




I Custos e Beneficios

Custos
e Hardware necessario para a solucao

e Montagem da solucao C)\

Beneficios

e Prevencao de danos na impressora 3D e na peca a imprimir
e Garantia de uma melhor eficiéncia de recursos humanos

e Auxilio no desenvolvimento de projetos dos alunos e CIAFA

e Monitorizacao, detecao e comunicacao em tempo real com o utilizador
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Site e Video de Demonstracao

Video de Demonstracao:
https://youtu.be/tsdjgvbknlU m

Website:

https://sites.google.com/view/3d-printers—_
pic/p%C3%Ai1gina-inicial?authuser=o
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Paulo Silva, Guilherme Mendes, Francisco Gomes, Vasco Pacheco, Marta Costinha e Inés Silva
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https://youtu.be/tsdjgvbknlU
http://www.youtube.com/watch?v=tsdjgvbknlU

Equipa de Projeto - Contributos

Paulo Silva:

Identificacao do
Posicionamento dos
ArUcos

Programacao do Codigo
do Sistema Final
Auxilio na configuracao
da Impressora 3D
Auxilio na realizacao dos
materiais de entrega
Testes e ajustes do
Sistema Final

Guilherme Mendes:

e Website

e Design de interface do
utilizador

e Implementacao do
codigo na ligacao da
cé¢lula de carga

e Literatura do projeto

Francisco Gomes:
e (onfiguracao do

Raspberry PI com OctoPI
e extracao dos dados de
temperatura

Reparacao, configuracao
e manutencao da
Impressora 3D
Construcao da estrutura
para a célula de carga
Testes e ajustes do
Sistema Final



Equipa de Projeto - Contributos

Vasco Pacheco:
e Implementacao do

sensor de carga e modulo

HX711
e (Conexao do sensor de
carga com o Arduino
e Literatura do projeto

Marta Costinha:

Poster

Pitch Deck

Auxilio no video de
apresentacao

Auxilio na configuracao e
manutencao da
Impressora 3D

Inés Madureira:

Programacao do sistema
de comunicacao
bidirecional via Telegram
Auxilio na programacao
do Codigo do Sistema
Final

Auxilio na construcao da
estrutura para a célula de
carga

Video de Apresentacao
Testes e ajustes do
Sistema Final



Equipa de Projeto

Guilherme
Mendes

Francisco
Gomes

Vasco Pacheco

Marta Costinha

A

Inés Madureira
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Conselheiros e
Mentores do
Projeto

Co-coordenador
Diogo Silva

Co-coordenador
Vasco Coelho

Coordenador
Luis Correla

I-.'I

Co-coordenador
Joao Felicio
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